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SZAKERTO! MINOSEGE BIZONYITVANY / MILL TEST CERTIFICATE
EN 10204 - 3.1 szerint/ according to

GYARTD 7 MANUFACTURER: PROCEMA RWP S.A.
Szém. / Nq. 1175.1
KELTEZES / DATA:20.01.2026

VEVO  QUSTOMER: CENTERSTAHL KFT

ORDER (ODE: CT8-0213

ReH = 504 MPa deklaralt (névieges keresztmetszettel szamitott) folydshatird, borddzott betonacél tekercsekbil gépi
ponthegesztéssel eldallitot} sikhalék/ Factory-made, spot-welded meshes with ReH = 500 MPa declared vield strength
calculated from nominal éross—section produced of cold formed, weldable, ribbed reinforcing steel colls)

Nemzeti Nitszaki Frtékelés: A-100-2018 kiadva 23.01.2025 : Natioual Technical Assessments: A-100-2018 dated at 23.01.2025

Adagszdm / Cast no. | Roo o(N/mnw') Ru(N/mm') | R/ Roo> | Ay (%) Ay (%) Hajlithassdg | Geometrikai
/ Bending | jellemzok
Geometrical
| characteristics
‘ 180 08 Tr
hajlito- (Simson modszer
vizsgdlar — / / Simson method
Bending
angle
D-16
Sample/ Sample/ Sample/ | Sample/ Sample/ repedés Sample’
19572026 Minta Minta Minta Minta Minta welkid - no | Minta
Li 504 | L1 618 VL1 104 L1 118|LI 2.1 | cracks Ll 0.053
L2 600 | L2 6211 L2 lLo4 1 L2 11&8)L2 2.0 L2 0.048
1 597 Tl G251 Lus L rr o Tl 2.0 i 0.054
i 593 112 GI7i 12 o4 1 T2 120|712 2. 72 0.054
Sample/Minta
L 2625
L2 3835
Nvirdszfldrdsdg (N} A Ti 3017
Shear sprength . (N) 12 2919

Sikhdlc mévetek/Size of welded fabrics: § 4 mm Q100 mm 5000x2000 mm

Szaddammdrd-ardny/ Wire
diametef ratio

0.6 -1.67
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o A . & 25 mm; = 0.5 Yo (a nagvobbikiwhichever is bigger)
Szélessédecs ) ;
hosszisdgnirés/Toleran
ce on width and legth

%

Oszuiskosdh
mérete/Plich size (P)

Os:!dxk(')ﬁ('}'k

= 3 mm

e i 15 mm; & 7.5 Yo (o nahvobbik/whichever is higger)
tirése Tdlerance i = -

pitch sizd
Sealvég-
tnyidas Overhang . ) ;
() ) | . | > 25 num (névieges nominall

A gydrto nevében és részéril aldirg személy / Signed for and on behalf of the manufacturer by:

Termelési vezetd / Factory manager PROCEMA RWP S.A.,
Ing.Konstantin Nikolin

20.01.2026 (aldirds / signature)
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No. 1175.1/20.01.2026

TELJESITMENYNYILATKOZAT
DECLARATION OF PERFORMANCE

A terméktipus egyedi azonosito kédja / Unique identification code of the product-type:

ReH = 500 MPa dekiardlt {névieges keresztmetszettel szdmitott) folydshatéry, borddzott betonacél
tekercsekbél] gépi ponthegesztéssel elddliitott sikhdlék/ Factory-made, spot-welded meshes with ReH = 500
MPa declared vield strength calculated from nominal cross-section produced of cold formed, weldable,
ribbed reinforcing steel coils)

Nemzetl Mdszaki Ertékelés: A-100/2018 kiadva 23.01.2025; National Technical Assessment: A-100/2018
dated at 22.01.2025 Tipus-, tétel- vagy sorozatszam, vagy egyéb ilyen elem, amely lehetové teszi az épitési
termék azonositasat a 275/2013 (VIL. 16] kormany rendeletben el8irtaknak megfelelen § 4 mm Q100
mm 50002000 mm [/ Type, batch or seriol number or any other element aliowing identification of the
construction product according to government decree no. 275/2013 {doted 16. tuly) @ 4 mm Q100 mm
5000%2000 mm

Atermék hengerlési azonositdja / Rolling mork applied on the product:

Az épitési terméknek a gydrtd sltal meghatdrozott rendeltetése vagy rendeltetései az alkalmazandd
miszaki elirdssal 8sszhangban / Intended use or uses of the construction product, in accordance with the
relevant technical approval, as foreseen by the manufacturer;

The reinforcing steel meshes may be used as non-structural reinforcement of concrete structures according
to WNational Technical Assessment: A-100/2018 doted at 23.01.2025

Az A-100/2018 kiadve 23.01.2025 jelzeti Nemzeti Miiszaki Ertékelésnek megfe!e!é’én a betonace! sikhdaick
betonszerkezetek nem szerkezeti célu vasaldsaként hasindthatok.

A gyartd neve, bejegyzett kereskedelmi neve, illetve bejegyzett védiegye, valamint értesitési cime / Name,
registered trade name or registered trade mark and contact address of the manufacturer:

PROCEMA RWP 5.A. PRODUCTION UNIT BUCHAREST : 3-5 Giuégiufm‘, 077120 dilava, ;,{fov, Romuonia, Tel +40
2145107 17, Fax +40 21 451.07 47, e~-muoid secretariat @procemo.rn :

Az épitési termékek teljesitmény dllanddsaginak értékelésére és ellendrzésére szolgdld rendszer vagy
rendszerek / System or systems of assessment and verification of constancy of performonce of the
construction product;

(3) rendszer/ {3) system

Az EMi Epitésigyi Mindségellendrz8 innovacios Nonprofit Kft. (275/2013. Kormany rendelet Nr.20), amely
kiadta az / EMH Non-profit Ltd. for Quality Control and Innovation In Building {government decree no.
275/2013. Nr.20) who issued the:

A-100/2018 kiadva 23.01.2025 szamu Nemzeti MUszaki Ertékelést / National Technical Assassment no.
A-100/2018 dated at 23.01.2025 ‘

és amely tekintetében a kijelolt szerv, amely / is designated body who performed:
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| a termektipus meghatdrozasat / the determination of product type,
- atermék szGréprobaszert vizsgalatat / the qudit tests of random chosen samples,
Ca gyartod lzem és az Gzemi gyértasellendrzés alapvizsgalatét / the initial inspection of the factory and
factory production control

7. Anyllatkozat szerinti teljesitmény / Declured performance:

Alapvet tulajdonsagok | Teljesitmény | Ertekelési mdszer

Termékkod: (34 mm névlieges atmérsjii sikhdlok

Szakitdsi teljesitményjellemzik

684 (minimum)

Folydashatdr (Ren vagy Reos) ¥ | 700 (mazimum)
688 (atlog}
716 { minimum} MSZ ENISO 15630-2.2021
Szakitészilardsdg (R} 732 (moximum} MSZ EN 10080:2005
725 (dtlag) pMIS7 EN 1992-1-1:2010
Szakitésziltrdstg és 1,05 {minimum} MSZ/T 339:2012.03
folydshatdr arénya 1,07 {maximum}
{Ron/ Reni) 1.05 (Gtlag)}
Tényleges és névieges 1,37 {minimum)
folyashatar arényu 1,40 {maximum)
{Re.act/ Renom} 1,38 (atlag)
| 2,67 (minimum}
Egyenletes nyulas Ayl 5,35 {maximum)
3,35 {atlog)
7,0 (minimum})
Szakaddsi nyllds (As) 8,0 {maximum)
7,8 {atlag)
Kihuzéddssal szembeni elfendlids {bordageometrio}
Nyiroszilardsgg [MPa] 210
MSZ EN ISC 15630-2:2011
MSZ EN 10080:2005
. 2,2 {minimum) MSZ EN 1892-1-1:2010
Muppetoieny 4,2 {maximum) MSZ/T 339:2012.03

4 Egyezmeényes folydshatar { R,

o2 abban az esetben, ha nincs fels6 folydshatdr {Rey)

Tiizvédelmi osztaly Al MSZ EN 13501-1
+ i frit] 0,26 {minimum}
) 0,44 (moximum)
61°) ?g gzg’;f;?;f} MISZ EN ISO 15630-1:2011
0,38 [minimum) MSZ EN 15O 15630-2:2011
-Lai {mm) 1 32 fraaminiam) MSZ EN 10080:2005
3’ 1 {niroents) MSZ EN 1892-1-1:2010
-t {mm) ¢ MSZ/T 339:2012.03

3,7 (maxirmum)

~fr, minimum

0,044 {minimum)
0,061 {maximun)

Hegeszthetdség (Cev, Ceq)

A Ceq 50,50 MSZ EN 10080:2005
2 ; P y
(termékelemzés): £y 50,52 MSZ 335:1987 M4
Cs024, 850,055 Ps
Termekelemzés 0,055, ! —
N» £ 0,014; Cu < 0,85 MSZ EN 1G080:2005
Adagelemzés 50,22, 550,050, Ps
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! 0,050;
N2 x0,012; Cus 0,80

Sikhalok méretei: 061,67
- szalatmérs-arany +25mm; +0,5% (o MSZ ENISO 15630-2:2011
‘ - szélesség- €s hosszusagtlirés | nagyobbik) MSZ EN 10080:2005
- osztaskozok mérete (P) 250 mm MSZ EN 1992-1-1:2010
1 - osztaskdzok tiirése + 15 mm; + 7,5% (o MSZ/T 339:2012.03
| - szdivég-tulnydids (u) nagyobbik)
2 25 mm (névleges}

Sikhalc méretek

2 fomininngon) MSZ EN IS0 15630-2:2011

|

§ osztaskozok mérete (P)
| §

|

imurr
. 1125{::;’“:"; ; ’; e MSZ EN 10080:2005
| osstaskozok Hirése :mgya s ;:) £ MSZ EN 1982-1-1:2010
‘ 1 MSZ/T K 1)
- sadlvégtiinyils (o) > 25 mm [névieges) P ARt 0
B Felsd foiyé;;hata’r {Rai:) abban az esetben, ha mutatkozik U Upper yield strength (Rew), when real yield
éles, valodi folydshatar (Reu) phenomeng occurs, otherwise proof strength (Rue 3

\ 8. Az 1. - 3. pontban meghatdrozott termékek teljesitménye megfelel a 7. pontban feltiintetett nyilatkozat
j szerinti teljesitménynek. / The performance of the product identified in point 1. ~ 3. is in confoemity with
‘ the declared performance in point 7.

‘ E teljesitménynyilatkozat kiaddsdért kizardlag a 4. pontban meghatdrozott gyartd a felelds. / This
: decloration of performance is issued under the sole responsibility of the manufacturer identified in point
‘ 4. |

\ 9. Agydrtd nevében és részérdl aldird személy / Singed for and on behalf of the monufacturer by:

Bucharest, 20.01.2026

Termelési vezetd / Factory Manager:
PROCEMA RWP S.A,,
Ing.Konstantin Nikelin
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(aldiras/ signature)
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